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Сертификатсоответствия N2 0027-6 в системе добровольнойсертификации
инспекционных услуг «Инспектсерт», действителенс 25.03.2025г. по 24.03.2028г.

АКТ ЭКСПЕРТИЗЫ 037-25-0160
о соответствии производимойпромышленнойпродукциитребованиям,

предъявляемымв целях ее отнесения к российскойпромышленнойпродукции
1. Заявитель:
Наименованиезаявителя — Обществоёограниченнойответственностью «БелЭнерго-
Пром», (далее ООО «БелЭнергоПром»),Россия.
Россия.
инн: 3123121145
кпп: 312301001
ОГРН: 1053107062238

Адрес:308006, Белгородскаяобласть, Белгородг., ул. Волчанская, д. 139, офис12, 13,14.
2. Наименованиеп омышленной п од кции:
Наименование промышленнойКодпромышленной

продукциипо ОК Кодпромыш-продукции
034-2014 (КПЕС
2008)

Комплектныетрансформаторные27.11.43.ООО
подстанции 25-2500 ква

ленной продук- Промышленнаяпродук-
ции по ТН ВЭД ция изготовлена по
ЕАЭС
8504 22 100 о ТУ 27.11.43-0О1-ОКПО-

2025; сто ОКПО-001-2025,
гост 20248-82

З.Производительпромышленнойпродукции:
Наименованиезаявителя — ООО «БелЭнергоПром»,Россия.
Адресместонахождения производственныхплощадей:город Белгород, улица
Волчанская, дом 139.

4. Заключение: промышленная продукция, перечисленная в пункте 2 настояще-
го акта, соответствуеттребованиям, предусмотреннымпостановлением Прави-
тельства РФ от 17 июля 2015 года У2719 «О подтверждениипроизводстварос-
сийской промышленнойпродукции», и является произведеннойв Российской

Федерации.5. Эксперт:СтрельниковаЖанна Владимировна(аттестат по направлению«Выдача
документовдля целейподтвержденияпроизводствароссийскойпромышленнойпро-
дукции»У-9474 12.02.2025г.)
6. Дата“0 регистрации) акта: 12 ноября2025г.7. Периосоответст и : не менее 31 декабря2030г.

Старшийэ сдер СтрельниковаЖ.В.
Актэкспертизьнча1 страницеи иложение к немуна 10 страницахзарегистрирован
в Союзе«Липецкаяторгово-промышленнаяпалата».
м.п.



Приложениек АКТУ ЭКСПЕРТИЗЫ 037-25-0160

о соответствии производимойпромышленнойпродукциитребованиям,
предъявляемымв целях ее отнесения к российскойпромышленнойпродукции

1. Основания для проведенияэкспертизы: заявка ООО «БелЭнергоПром»N29940/2025

от 25.08.2025г.,наряд N2037-25-0160 от 25.08.2025 г.
2. П едставленные док менты:
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Наименованиедокумента

1. П аво станавливающиеи егист
Устав
Выпискаиз ЕГРЮЛ от 22.08.2025г.
Свидетельствоо постановке на чет

Количе
ство

листов
менты

10

22

1

Дополнит
ельные
сведения

ационные док

Свидетельствоо государственнойрегистрацииюридического
лица
2. Документы, подтверждающиеналичие производственныхфондов

п оизводственных площадейи обо дования
Свидетельствона цех и землю
Выписка из ЕГРН
Сп авка о пе сонале
Сп авка по обо дованию
Балансоваясп авка по обо дованию

2

5

2

2

2

З.Документы, в соответствии с которыми осуществляетсяпроизводство
п омышленной п од кции

Справка-переченьо материалах( сырье) и комплектующих
изделиях, това ах использ емых п и п оизводстве КТП
Переченьпроизводственного, контрольно-измерительного,
мет ологического обо дования и оснастки от 03.06.2025

Технологический егламент от 01.06.2025

Технические условия подстанции комплектные
т анс о мато ные КТП мощностью до 2500 ква
Се ти икат соответствия менеджмента качества
Комплектконс кто скойдок ментации

Маршрутнаякартасборкикомплектнойтрансформаторной
подстанции КТП мощностью до 2500 ква
ПриказN2 1/25 о поручениивыполнения работпо созданию
конструкторскойи техническойдокументациикомплектной
т анс о мато ной подстанции
Положениео се висном цент е ООО <<Белэнегоп ом»

Прик 5 структурногоподразделенияФ;, -9-5.

осу ествля#оего ремонти гарантийноеобслуживание
тркнсформатоых подстанцийи электрощитового
обо добния
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Стандато ганизации СТО-ОКПО-001-2025

Приказ9/2025 о создании отдела технического контроляна
заводеэлектрощитовогооборудованияООО
<<Белэнегоп ом»

Приказ10/2025 о создании конструкторскогоподразделения(отдела) на заводе электрощитовогооборудованияООО
«Белэнегоп ом»

17

1

1

4. Документы, подтверждающиевыполнение требований,
п едьявляемых к заявленнойп омышленной п од кции

Выписка из реестрароссийскойпромышленнойпродукции
от 28.05.2025 Реестровыйномер N2 10639723 ООО
<<Электощит>>
Выписка из реестрароссийскойпромышленнойпродукции
от 11.07.2025 РеестровыйномерN2 10600613 АО «Радиус
автоматика»
Выписка из реестра российскойпромышленнойот28.07.2025 Реест овый номе N2 10448625 ПАО «Севе сталь»
Выписка из реестрароссийскойпромышленнойпродукции
от 11.07.2025 Реестровыйномер N2 10641554 ООО
«Иктотекс-СК»
Выписка из реестрароссийскойпромышленнойпродукции
от 11.07.2025 Реест овыйноме N2 10385135 АО «КЭЗ»
Выписка из реестрароссийскойпромышленнойпродукции
от 11.07.2025 Реест овыйноме N2 10515028 ООО «Талат »

Выписка из реестрароссийскойпромышленнойпродукции
01.04.2025 Реестровыйномер N2 10615725 АО «Группакомпаний «Элект ощит» -ТМ Сама а»

Выписка из реестрароссийскойпромышленнойпродукции
от 11.07.2025 РеестровыйномерN2 10331936 ООО «ТавридаЭлек ик»

Договопоставки 202/ЦБлг1/1149-2024 от 14 ап еля 2024г
счет- акт 332/2511428 от 30 мая 2025 г.

Договопоставки 18 от 24.07.2025

Счет- акт aN2 204 от 15 июля 2025 г

Договопоставки 7/25 от 09.01.2025

Счет- ак aN2 1751 от 10 июня 2025 г.

Д О Г О В О Р Ј\Г225-МЭ-Д6ОО4поставки
25.06.2025

Счет- акт а 104 от 02.07.2025

огово поставки 237 от 30.04.2024

Счет- акт aN2 5354 от 01.07.2025

продукции от

ДОГОВОРПОСТАВКИ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯCEN48240090 25.04.2024

счет- ак CEN7724000285 от 02 июля 2024 г.

Договопоставки 1408/1-23 от 14.08.2023
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22 Счет- ак а 6445 лт 16.04.2025

З.Экспертизойустановлено:

1

К экспертизена соответствие требованиям,предъявляемымк промышленной
продукциив целях ее отнесения к продукции, произведеннойна территорииРоссийской
Федерации, предусмотреннымприложениемк постановлению ПравительстваРФ от 17

июля 2015 г. N2 719 «О подтверждениипроизводства российскойпромышленной
продукции»(далее — постановление ПравительстваРФ от 17 июля 2015 г. N2719), заявлена
след щая п омышленная од кция, изготавливаемая ООО <<БелЭнегоп ом»:

ПромышленнаяпродукцияНаименованиепромышленнойпродукции изготовлена по
Комплектные трансформаторныеподстанцииТУ 27.11.43-001-ОКПО-2025;

сто окпо-001-2025, гост 20248-8225-2500 ква
ООО «БелЭнергоПром»является юридическим лицом, зарегистрированным и

действующимна территорииРоссийскойФедерации, что подтверждаетсяВыпиской из

Единогогосударственногореестра юридических лиц лг2 ЮЭ9965-25-1259З5892 от
22.08.2025г.

Производственныеплощади ООО «БелЭнергоПром»расположеныпо адресу:
Россия, городБелгород,улицаВолчанская, дом 139.

ООО «БелЭнергоПром»принадлежатданные производственныеплощади на праве
собственности:

о Свидетельствоо государственнойрегистрации права лг2 31-АВ N2514511 от
05.10.2012г.на нежилыепомещения, номерана поэтажном плане:5,7, 24,26. Площадь:
964,5 кв.м. Адрес:Россия, городБелгород,улица Волчанская, дом 139. Кадастровый

• Свидетельствоо государственнойрегистрации права N2 31-АВ N2514512 от
05.10.2012г. на земельныйучасток. Площадь:1387 кв.м. Адрес:Россия, город
Белгород,улицаВолчанская, дом 139. Кадастровыйномер:З1 :16:02 15 004:0039.

На производственныхплощадях размещенонижеследующееоборудование,что
подтве ждаетсяс авкойЛГ2б/н 01.09.2025г. и балансовойсп авкойN24 от 01.09.2025г.

Наименованиеобо дования
Станокгильотина
Станокгибочный
Инве то сва очныйmi 250

Станоксве лильный
ШиногибШГ-150
шинодь ШР-15О

шиноды шдн-зж
Шиноды ШД-60
СтанокТока ный модель 16К25Г
Станоклочильный«З б » модель СТ-200
Инве то сва очный!Tli 3500

Комп ссо возд ныймодель КВТ-240Х
Возд но-пЛазменАаяезка, модель CROVERS
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ENERGY
Станокот езной«К атон>>

Станоксве лильныйСТ-1351
Пылесосст оительныйkercher WD2
Тальп омышленная 1000 кг
Болга ка чная 125мм
Ш пове т

Д ель чная

1
1

1

1

2

2

Вышеперечисленноеоборудованиепозволяет выполнять необходимыеоперации
технологического процессапроизводствав ООО «БелЭнергоПром».

Сведенияо персонале, занятом в производствепромышленнойпродукции.
В ООО <<БелЭнергоПром»в процессепроизводствапромышленнойпродукции

занято 9 человек, что подтверждаетсясправкойN26/H от 01.09.2025г.о списочной
численности аботников, заве еннойпечатью о ганизации и подписью ководителя:

Должность
Главныйбухгалтер
Электромонтажник
Директор
Электросварщик
Электромонтажник
МенеджерПТО, по внутреннемусовместительству-инжене
НачальникПТО
Инженер-проектировщик
Ведущийспециалист по работес заказчиками

ЗаявленнаяпродукцияООО «БелЭнергоПром»
Общероссийскимклассификаторомпродукциипо
ОК 034-2014 (КПЕС 2008) 27.11.43.000.

-проектировщик

Количество

1

1

1

1
1

1

1

1

1

классифицируетсяв соответствии с

видам экономической деятельности

Код 27.11.43.000 ОК 034-2014 указан в приложениик постановлению ПравительстваРФ от 17 июля 2015 г. N2 719.

В соответствии с приложением к постановлениюПравительстваРФ от 17 июля 2015
г. N2 719 в целях отнесения производимойООО «БелЭнергоПром»продукции к

промышленнойпродукции, произведеннойна территорииРоссийскойФедерации
необходимоподтвердитьвыполнение следующихтребований:
наличие уюридическоголица

- налоговогорезидентастран
- членовЕвразийского

экономического союза правна конструкторскуюи техническую Документациюв
объеме, Достаточномдляпроизводства, модернизациии развития соответствующейпродукции,на срокне менее 5 лет.
Наличиена территорииРоссийскойФедерациисервисногоцентра, уполномоченного
осуществляпщремонт, послепродажноеи гаранп1ийноеобслуживаниепродукции.Наличиев структурепредприятия-изготовителясобственныхконструкторско-
техн логических одразДелений.
Осуществлениен территорииРоссийскойФедерациивсех следующихтехнологических
операций,формирующих(влияющих на) ключевые параметрыпродукции:

4



сборка;
приемо-сдаточныеиспытания;
изготовление или использование произведенныхна территории РоссийскойФедерации
следующихкомплектующих (при наличии):

силовойтрансформатор(код ОКПД2 - из 27.1 ж 4);

распределительныйшкафсреднегонапряженияи низкого напряжения
(код окпд2 - из 27.12.31, 27.12.32);

измерительныйтрансформатор(код ОКПД2 - из 27.11.4);

устройстваавтоматики ирелейнойзащиты

Принимаяво внимание изложенные выше требования, по результатам
рассмотренияпредставленныхООО «БелЭнергоПром»документови сведений, а также
выезда эксперта на место производствапромышленнойпродукции, установлено
нижеследующее:

ООО «БелЭнергоПром»самостоятельно разработалаконструкторскую и

технологическуюдокументации, что подтверждаетсяПриказамдиректора:
• приказ N210/2024 от 30.01.2024г. о создании конструкторскогоподразделения

(отдела).

• приказ N21/2025 от 30.01.2025г. о поручении выполнения работпо созданию

конструкторскойи технической документации комплектной трансформаторной
подстанции.

приказN29/2024 от 30.01.2024г. о создании отдела технического контроля.

Согласно приказу N2 6/2025 от 30.01.2025г. в ООО «БелЭнергоПром>>было
создано структурноеподразделение

- Сервисныйцентрдля организациигарантийногои

послегарантийногообслуживаниявыпускаемойпродукции.(Положение о Сервисном
центреООО «БелЭнергоПром».

Припроизводствеиспользуетсяследующеесырье, материалыи комплектующие:

Наименование
материала
(сырья)

или
комплектующегп/п
о,

товарная
позиция
ТН ВЭДЕАЭ

1)

Наимено
вание Наименование
страны производителяпроисхо материалаждения (сырья)
материал илиа (сырья)

комплектующеили го
комплект

Дующего

Наименование
поставщикаНаименовани
материала
(сырья)

и реквизиты илидокумента,
комплектующегоподтверждаю

щего страну а также сведения
происхожден

материала
(сырья)

или

о договорах
и первичных
учётных
документах,
подтверждающи

Колич
ество
(объё
м)

матер
иала
(сырья

или

компл
ектую
щего,
испол
ьзуем
ого

при
проив
зодств

Стоимость
материала
(сырья)

или
комплекту
ющего
в цене
одной
единицы
промышле
нной
продукциикомплектующ х его

его
приобретение(поставку)

5



2 З
Наименованиеп омышленнойп од к ии

1

2

3

4

Силовой
трансформатор
тмг 400/1 0/0,4

РФ

Вакуумный
выключатель
ВВ-ТЕЛ 10/630

Металл
листовой 1,5мм

Металл
листовой2,0 мм

(Россия,

”ЭЛЕКТРОЩИ
тм
САМАРА“).

000
”ТАВРИДА
ЭЛЕКТРИК“
г.Москва

ПАО
”Северсталь”
г.Новосибирск

ПАО
”Северсталь”
г.Новосибирск

4

Выпискаиз
реестра
российской
промышленн
ой продукции
от 30.03.2025

Реестровый
номерN2
10615725

Выпискаиз
реестра
российской
промышленн
ой продукции
от 31.08.2022
Реестровый
номерN2
10331936

Выпискаиз
реестра
российской
промышленн
ой продукции
от 25.07.2025
Реестровый
номерN2
10448625

Выпискаиз
реестра
российской
промышленн
ойпродукции
от 25.07.2025

Реестровый
номерN2
10448625

6

5

000

Договор
поставки
ЛЬ14О8Л-2З от
14.08.23 упд
N26445 от
16.04.25

(000
«ТАВРИДА
ЭЛЕКТРИК
ЦЕНТР»
ДОГОВОР
ПОСТАВКИ лг2

CEN48240090
25.04.2024

Счет-
фактураN2CEN7724000285
от 02 июля 2024
000 ”БСК
МЕТАЛЛОПРО
КАТ” Договор

6

1700

35кг

поставки N2 7/25
1.5 ммот 9.01.25

Счет-фактураN2

1751 от 10 июня
2025 г.

000 ”БСК
МЕТАЛЛОПРО
КАТ” Договор
поставки N2 7/25

2 ммот 9.01.25

Счет-фактураN2

1751 от 10 июня
2025 г.

7

590 400

руб

270 432

руб

77 216

руб.

77 207

руб



5

6

7

8

9

Эмаль, грунт

Счетчик
Меркурий

Автоматические
выключетель
ВА 57-39

340010

Микропроцессо
рнаязащита
”Сириус”

Трансформатор
т 0,66 1000/5 0,5
5 ВА

000
«ТАЛАТУ»
г.Санкт-
Петербург

000
”ИНКОТЕКС-
СК” г.Москва

АО
”КУРСКИЙ
ЭЛЕКТРОАПП
АРАТНЫЙ

ЗАВОД“
г.Курск

АО ”РАДИУС
АВТОМАТИК

г.Зеленоград

ОАО
”Свердловский
завод

трансформатор
а тока”

Выписка из

реестра
российской
промышленн
ойпродукции
от 20.12.2023
Реестровый
номерN2
10515028
Выписка из

реестра
российской
промышленн
ой продукции
от 09.06.2025

Реестровый
номерN2
10641554

Выписка из
реестра
российской
промышленн
ойпродукции
от 05.04.2023

Реестровый
номерлг2
10385135

Выписка из

реестра
российской
промышленн
ой продукции
от 22.12.2024

Реестровый
номер -N2
10600613

ВЫПИСКаИЗ
реестра
российской
промышленн
ойпродукции
от В. 10.2025

Реестровый
номерN2
10689221

000
«ПРОФИТ»
Договор
ПоставкиN2 18

от 24.07.25

Счет-фактураN2204 от
15.07.25

000
”ЭНЕРГОИНВЕ

Договор
поставки N2 237

от 30.04.24 Счет-
фактураN25354
от 01.07.25

000
”ЭЛЕКТРОТЕХ
МОНТАЖ”
Договор
поставки N2

202/ЦБлг1/1149-
2024 счет-
фактураЛГУ332/251 1428 от
30 мая 2025 г

000
”Мосэлектро-
Трейд”
Договор
поставки N225-
мэ-Д6004 от
25.06.25

Счет-фактураN2

104 от 02 июля
2025 г.

000
”ГРАНТЭК-ЭЛ”
упд 17484 ОТ
02.10.2025

18 кг

шт

6 шт.

1 шт.

1 шт

13 000

руб

23 750

руб

27 834

руб

220 320

965,88

Пр
является

Описаниетехнологического процесса

изводствоТП 25-2500 ква (комплектных трансформаторныхподстанций)

слож ь м ответственным процессом, которыйвключает в себярядважных
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этапов. КТП являются неотъемлемойчастью энергетическойсистемы и применяютсядля
распределенияэлектроэнергиина различных объектах, таких как промышленные
предприятия, жилые комплексы, коммерческиездания и другие.

ПроектированиеКТП
Первымэтапом производстваКТП является его проектирование.На этом этапе

определяютсяосновные технические характеристикиподстанции, включая мощность,
напряжение, количество трансформаторови другиепараметры.Проектированиетакже
включает выборнеобходимогооборудованияи компонентов, а также разработкусхемы
и расположенияэлементов КТП.

Изготовлениекомпонентов
Послепроектированияпереходимк изготовлению компонентов КТП. Этотэтап

включает изготовление трансформаторов,высоковольтных и низковольтных щитов,
разъединителей, предохранителейи других элементов подстанции. Компоненты
изготавливаются в соответствии с техническими требованиямии стандартами
безопасности.

СборкаКТП
После изготовления компонентов производится сборкаКТП. На этом этапе все

компоненты подключаются и монтируютсяв единую систему.Сборкапроводитсяс
учетомэлектротехническихнорм и правил, а также с учетомтребованийк безопасности
и надежности работыподстанции.

Электротехническиеиспытания
ПослесборкиКТП проводятсяэлектротехническиеиспытания, чтобыубедитьсяв

правильнойработеи соответствии подстанции требованиями стандартам.Эти
испытания включают проверку электрическойцепи, измерение параметров и
характеристик, а также проверкубезопасностии защитных систем КТП.

Установкаи пусконаладка
После успешного прохождения испытаний КТП готова к установкена объекте.

Специалистыпроизводятмонтаж КТП и подключение к существующейэлектрической
сети. После установки проводитсяпусконаладочные работы, включающие настройкуи
проверкуработыКТП в реальныхусловиях.

Обслуживаниеи ремонт
После ввода КТП в эксплуатацию необходимообеспечитьего регулярное

обслуживаниеи профилактическийремонт.Это включает в себя проверкуи замену
изношенных деталей, очистку и обслуживаниеоборудования,а также выполнение
необходимыхпрофилактическихмероприятийдля поддержаниянадежнойработыКТП.

Разработкадокументации
Весь процесс производства КТП сопровождаетсяразработкойнеобходимой

документации.Это включает в себя разработкутехнических спецификаций, планов
монтажа, электрическихсхем, инструкцийпо эксплуатации и других документов,
необходимыхдля правильногофункционированияи обслуживанияКТП.

БезопаснаяэкспЛуатацияпроизводства

ПроизводствНый персонал должен пройтиобучениепо эксплуатации
производственногооборудования, требованиямбезопасностипри грузоподъемных
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работах, правил пожарнойбезопасностии промышленнойбезопасностиопасных
производственныхобъектов.

Эксплуатацияпроизводственногооборудованиядолжна осуществляться в

соответствии с технологическим регламентоми разработаннымиинструкциямипо
технике безопасности.

Запрещаетсяоставлять работающеепроизводственноеоборудованиебезприсмотра
или доверятьтретьимлицам.

Работоспособностьи безопасностьэксплуатациипроизводственногооборудования
должны поддерживатьсяи сохранятьсяпутемпроведениятехнического обслуживанияи

ремонтав соответствии с эксплуатационнойдокументацией, техническими регламентами.

Правилаприемки
КТП должны подвергатьсяпредприятием-изготовителемследующим категориям

испытаний:
приемо-сдаточным,
периодическим,
типовым.

Результатыиспытанийоформляютсяпротоколом, хранящимсяна предприятии-
изготовителе.

Методыиспытаний
Испытания, за исключением особо оговоренных, проводят в нормальных

климатических условияхпо ГОСТ 15 150.

Испытания подстанцийдолжны проводитьсяпо ГОСТ 20248.

Оценкапоказателейнадежности производитсяна основании статистических данных
приэксплуатацииили специальных испытаниях.

Испытанияна прочностьпритранспортированиипо ГОСТ 23216.

Безопаснаяэксплуатацияпроизводства

Производственныйперсонал должен пройтиобучениепо устройствуи
эксплуатации производственногооборудования, требованиямбезопасности при
грузоподъемныхработах,правилпожарнойбезопасностии промышленнойбезопасности
опасных производственныхобъектов.
Эксплуатацияпроизводственногооборудованиядолжна осуществляться в

соответствии с технологическим регламентоми разработаннымиинструкциямипо
технике безопасности.

Работапроизводственногооборудованиядолжна осуществлятьсяпод постоянным
наблюдениемобслуживающегоперсонала.

Запрещаетсяоставлять работающеепроизводственноеоборудованиебезприсмотра
илиДоверятьетьим лицам.

Работоспосбностьи безопасностьэксплуатациипроизводственногооборудования
должны поддер_иваться и сохранятьсяпутемпроведениятехнического обслуживанияи

ремонта в дрответствии с эксплуатационнойдокументацией, техническими
регламентами.
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Технологическийпроцесспроизводствазаявленнойпродукциисостоит из следующих
операций:
Наименованиетех. операции в
соответствии с приложением к
ПостановлениюПравительства
РФ 719

сборка

приемо-сдаточныеиспытания

изготовление или использование
произведенныхна территории Российской
Федерацииследующих комплектующих
(при наличии):

силовой трансформатор(код ОКПД2 - из

27.ll.4
изготовление или использование
произведенныхна территории Российской
Федерацииследующих комплектующих
(при наличии): распределительныйшкаф
среднего напряжения и низкого
напряжения
(код окпд2 - из 27.12.31, 27.12.32);

изготовление или использование
произведенныхна территорииРоссийской
Федерацииследующих комплектующих
(при наличии): измерительный
трансформатор(код ОКПД2 - из 27.11.4);

изготовление или использование
произведенныхна территорииРоссийской
Федерацииследующих комплектуощих
(при наличии): устройстваавтоматики и

Наименование документа (с

указанием раздела/пункта)

Технологическийрегламент
«Производствоподстанций
комплектных трансформаторныхКТП
мощностью до 2500 кВа»от
01.06.2025г., 9.1.4.
Комплектконструкторской
документацииКТП -630/10/0,4-
У 1 схемы .

Технологическийрегламент
«Производствоподстанций
комплектных трансформаторныхКТП
мощностью до 2500 кВа» от
01.06.2025г., 9.1.5.

Выписка из реестрароссийской
промышленнойпродукции от
30.03.2025г.

РеестровыйномерN2 10615725 от
з 1.оз.2025г.

Маршрутнаякартасборкикомплектной
трансформаторнойподстанции КТП
мощностью до 2500 кВа;
Технологическийрегламент
«Производствоподстанций
комплектных трансформаторныхКТП
мощностью до 2500 кВа» от
О1.06.2О25г., 9.1

ТрансформаторТ 0,66,

Выписка из реестрароссийской
промышленнойпродукции от
13.10.2025г.

РеестровыйномерN2 10689221 от
26.09.2025г.

Микропроцессорнаязащита «Сириус»,
Выписка из реестрароссийской
промышленнойпродукции от
22.12.2024г.

РеестровыйномерN2 10600613 от
20.12.2024г.

Наименование
организации,
осуществляющей
технологическ ю опе ацию
ООО «БелЭнергоПром»,Россия

ООО «БелЭнергоПром»,Россия

АО «Группакомпаний
«Электрощит»-ТМСамара»,
Россия

ООО «БелЭнергоПром», Россия

ОАО «Свердловскийзавод

трансформаторатока», Россия

АО «РАДИУСАВТОМАТИКА»,
Россия

релейнойзащиты

Учитывая
вып скаеМая ООО
постановлением П

зложенное, констатируется, что промышленная продукция,
ъ«БелЭнергоПром», соответствуеттребованиям,предусмотренным
авительства РФ от 17 июля 2015 г. N2 719, и является российской

промы леннойпр дукцией.
Старийвксперт
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